
ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ ВИНТОВЫЕ 

САМОЦЕНТРИРУЮЩИЕ С ПРИЗМАТИЧЕСКИМИ 

ГУБКАМИ ДЛЯ КРУГЛЫХ ПРОФИЛЕЙ 

Конструкция и основные размеры 

Machine bar centering vices with screw and 
prismatic jaws. 

Design and main dimensions 

Дата введения 01.01.77 

1. Настоящий стандарт распространяется на винтовые само
центрирующие тиски с призматическими губками класса точности 
П, предназначенные для обработки деталей круглого профиля по 
7—9 квалитетам по ГОСТ 25347—82 при выполнении станочных 
работ. 

2. Конструкция и основные размеры тисков должны соответст
вовать указанным на чертеже и в таблице. 

г о с т 
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Р а з м е р ы , м м 

1, 2 (Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 
3. Допуск параллельности осей контрольных оправок, зажа

тых призмами Г и Л, И и К, относительно поверхности П— 
0,025 мм на длине 100 мм. 

4. Допуск перпендикулярности осей контрольных оправок, за
жатых призмами Е и Ж, Л и М, относительно поверхности П— 
0,025 мм на длине 100 мм. 

5. Допуск перпендикулярности оси отверстия Р относительно 
поверхности П — 0,016 мм. 

6. Допуск симметричности осей контрольных оправок, зажатых 
призмами Г и Д, И и К, Е и Ж, Л и М, относительно плоскости 
симметрии паза С Т/2—0,025 мм. 

7. Допуск симметричности оси отверстия Р относительно плос
кости симметрии паза С Т/2—0,025 мм. 

3—7. (Измененная редакция, Изм. № 1). 
8. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, 

(Измененная редакция, Изм. № 2) . 

9. (Исключен, Изм. № 2) . 
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10. Маркировать: обозначение тисков, номер стандарта и то
варный знак предприятия-изготовителя. 

11. Конструкция и размеры деталей тисков указаны в прило
жении. 
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КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ТИСКОВ 

С ПРИЗМАТИЧЕСКИМИ ГУБКАМИ 

1. Конструкция и размеры 

1.1. Конструкция и размеры корпуса указаны на черт. 1 и в табл. 1. 

Черт. I 
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СТАНОЧНЫХ ВИНТОВЫХ САМОЦЕНТРИРУЮЩИХСЯ 
ДЛЯ КРУГЛЫХ ПРОФИЛЕЙ 

корпуса (поз. I) 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуемое 


